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摘要：对 GB/T 15036.1－2018 和 GB/T 15036.1－2009《实木地板 第 1 部分：技术要求》国家标准进行了比较，分

析外观质量、规格尺寸和理化性能等方面的技术要求差异，分析了标准修订的原因，提出了标准实施时的关键注

意事项。旨在增强质检机构和生产企业对标准的理解，为标准的实施奠定基础。 
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Abstract: Comparisons were made on the national standard of “Solid Wood Flooring, Part 1: Technical Requirements” between GB/T 15036.1-2018 

and GB/T 15036.1-2009. Analysis was carried out on differences in appearance quality, specification and dimension, physical and chemical 

properties. The reasons for amendment of the standard were put forwarded. Recommendations were conducted for better understanding of new 

standard.  
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实木地板是室内地面材料装修的主要材料，是木地板的主导产品之一。实木地板具有木材自然生长的纹理、

脚感舒适、安全环保等特点，深受广大消费者的喜欢；市场份额较为稳定，年销售量在 4 700 万 m2 左右[1-2]。我

国实木地板国家标准自 1994 年开始实施以来[3]，在产品生产、流通等方面发挥了重要的作用，促进了实木地板

产业稳定发展。 

随着人们消费观念的变化、珍贵大径级优质木材资源日益短缺以及加工技术的发展，产品标准也在不断升

级，以适应市场需要。我国实木地板标准经过了三次修订，分别是 GB/T 15036.1－2001[4]、GB/T 15036.1－2009[5]

和 GB/T 15036.1－2018[6]。2001 年版标准与 1994 年版本标准相比，增加了适用树种和漆饰实木地板内容。2009

版标准与 2001 版标准相比，修改补充了主要适用树种名称，增加了实木仿古地板性能要求，增加了尺寸要求，
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放宽了长度偏差要求，放宽了活节、死节、裂纹限制要求，加严了含水率要求。 

实木地板 GB/T 15036.1－2009 中的外观质量、规格尺寸、理化性能等要求已不能完全适应现有市场要求，

在实施过程中存在一定的局限。GB/T 15036.1－2018 在多个方面进行了完善，有效解决了 GB/T 15036.1－2009

的不足之处。本文对 GB/T 15036.1－2018 和 GB/T 15036.1－2009 的主要技术要求差异进行了比较分析，提出了

实施 GB/T 15036.1－2018 时的注意事项。 

1  主要修订技术内容 

1.1  木材密度方面 

GB/T 15036.1－2018 删除了对针叶树木材和阔叶树木材气干密度的要求，有助于增加实木地板用材种类。

木材的密度与其力学特性紧密相关[7]，木材的力学性质和密度的关系除指数曲线外，多数表现为直线关系。密

度大的木材，其力学强度一般较高，稳定性较好，油漆饰面后漆膜表面硬度也较高。所以密度大的木材作为实

木地板的原材料比较有优势。但是随着木材干燥、木材改性和 UV 油漆技术的发展，低密度的木材也可以用于

生产实木地板。涂登云等[8]研究了速生杨木（意杨 Populus euramevicana）在实木地板的应用，速生杨木的密度

为 0.45 g·cm-3，经过表层压缩处理后表层密度最大值可以达到 1.24 g·cm-3。 

1.2  等级方面 

GB/T 15036.1－2018 只保留了优等品和合格品两个等级，非平面实木地板不分等级。产品等级是指对同一

品种的产品，按其达到产品质量标准的程度所确定的等级。它是表示产品质量高低优劣的标志，也是表示产品

在某种条件下适合其用途大小的标志，是产品质量鉴定的重要内容之一。依据《中华人民共和国产品质量法》

第二十七条的规定[9]，木地板产品外包装箱上必须标注产品等级。保留合适的产品等级，一方面可以减少生产

企业在产品分类上所付出的成本，另一方面便于消费者更加快捷地挑选产品。 

1.3  规格尺寸方面 

GB/T 15036.1－2018 调整了实木地板的宽度偏差、拼装离缝、拼装高度差等要求，与 GB/T 15036.1-2009

对比如表 1。 

表 1  GB/T 15036.1－2018 与 GB/T 15036.1－2009 实木地板规格尺寸对比 
Table 1  Comparison on specification and dimension between GB/T 15036.1-2018 and GB/T 15036.1-2009 

项目 GB/T 15036.1－2018要求 GB/T 15036.1－2009要求 

宽度偏差 公称宽度与平均宽度之差绝对值≤0.50 mm 公称宽度与平均宽度之差绝对值≤0.30 mm 

翘曲度 宽度方向翘曲度≤0.20% 宽度方向凸翘曲度≤0.20%，凹翘曲度≤0.15% 

长度方向翘曲度≤1.00% 长度方向凸翘曲度≤1.00%，凹翘曲度≤0.50% 

拼装离缝 最大值≤0.30 mm 最大值≤0.40 mm 

拼装高度差 最大值≤0.20 mm 最大值≤0.30 mm 

槽最大高度与榫最大厚度之差 － 0.1～0.4 mm 

 

从表 1 可以看出，GB/T 15036.1－2018 与 GB/T 15036.1－2009 实木地板规格尺寸的变化体现在四个方面。 

（1）GB/T 15036.1－2018 实木地板宽度偏差的要求比 GB/T 15036.1－2009 放宽了 0.2 mm。实木地板面层

纹理主要是径切和弦切两个方向，各向异性比较明显；随着温度和湿度条件的变化，木材会产生吸湿或解吸现

象，从而引起地板宽度方向膨胀或收缩。放宽实木地板宽度偏差的要求，符合木材吸湿或解吸的自然特性。 

（2）翘曲度不再分为凸翘曲度和凹翘曲度。实木地板的凸翘曲度和凹翘曲度是相对而言的，实际操作过程

中存在歧义；将二者统一为翘曲度，有助于提升检验检测结果的准确性。 

（3）GB/T 15036.1－2018 拼装离缝和拼装高度差的要求比 GB/T 15036.1－2009 提高了 0.1 mm。拼装离缝

和拼装高度反应了实木地板的加工精度。实际测量值越小，地板铺装后的紧密度越高、平整度越好。 

（4）GB/T 15036.1－2018 删除了槽最大高度与榫最大厚度之差的要求。实木地板主要有平扣和锁扣两种连
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接方式。平扣是传统的连接方式，锁扣是新型的连接方式。平扣的榫槽通常为矩形，槽的高度和榫的厚度便于

测量；锁扣的型式多种多样，通常带有弧形结构，用游标卡尺无法准确测量槽的高度和榫的厚度。删除槽最大

高度与榫最大厚度之差，符合实木地板扣型发展的需要。 

1.4  外观质量方面 

GB/T 15036.1－2009 和 GB/T 15036.1－2018 的优等品、合格品实木地板外观质量的差异对比如表 2。 

表 2  GB/T 15036.1－2018 和 GB/T 15036.1－2009 实木地板外观质量对比 
Table 2  Comparison on appearance quality between GB/T 15036.1-2018 and GB/T 15036.1-2009 

项目 
优等品（表面）要求 合格品（表面）要求 

GB/T 15036.1－2018 GB/T 15036.1－2009 GB/T 15036.1－2018 GB/T 15036.1－2009 

活节 直径≤15 mm 不计，15 mm＜直径＜

50 mm，地板长度≤760 mm，≤1 个；

760 mm＜地板长度≤1 200 mm，≤3

个；地板长度＞1 200 mm，5 个 

直径≤10 mm，地板长度≤

500 mm，≤5 个；地板长度

＞500 mm，≤10 个 

直径≤50 mm，个数不限 直径≤25 mm，个数不限 

死节 应修补，直径≤5 mm，地板长度≤760 

mm，≤1 个；760 mm＜地板长度≤1 

200 mm，≤3 个；地板长度＞1 200 

mm，≤5 个 

不许有 应修补，直径≤10 mm，

地板长度≤760 mm，≤

2 个；地板长度＞760 

mm，≤5 个 

直径≤5 mm，个数不限 

蛀孔 应修补，直径≤1 mm，地板长度≤760 

mm，≤3 个；地板长度＞760 mm，

≤5 个 

不许有 应修补，直径≤2 mm，

地板长度≤760 mm，≤

5 个；地板长度＞760 

mm，≤10 个 

直径≤2 mm，≤5 个 

表面 

裂纹 

应修补，裂长≤长度的 15 %， 

裂宽≤0.50 mm，条数≤2 条 

不许有 应修补，裂长≤长度的

20%，裂宽≤1.0 mm，

条数≤3 条 

宽≤0.15 mm，长≤地板长

度的 2% 

树脂囊 不得有 不许有 长度≤10 mm，宽度≤2 

mm，≤2 个 

长度 5 mm，宽度 1 mm，≤

2 条 

漆膜 

粒子 

长度≤760 mm，≤1 个；长度＞760 

mm，≤2 个 
地板长度≤500 mm，≤2 个；

地板长度＞500 mm，≤4 个，

倒角上漆膜粒子不计 

长度≤760 mm，≤3 个；

长度＞760 mm，≤5 个 
地板长度≤500mm，≤4 个；

地板长度 500 mm， 

≤6 个 

 

从表 3 可以看出，GB/T 15036.1－2018 与 GB/T 15036.1－2009 实木地板外观质量变化体现在两个方面。 

（1）放宽了活节、死节、蛀孔、表面裂纹、树脂囊等木材自然缺陷的要求。随着世界木材资源的加速消耗，

以及对木材资源保护的日趋重视，建立以标准为共识的消费观是引导实木地板持续发展的基础。消费者的审美

观不断改变，快速接纳木材材质的自然缺陷。放宽木材自然缺陷的要求，既能更加有效地合理利用木材资源，

又能适应消费者的需求。 

（2）提高了漆膜粒子的要求。漆膜粒子体现了企业的加工技术和管理能力，油漆工艺和车间的干净程度是

影响漆膜粒子的主要原因。 

1.5  理化性能方面 

GB/T 15036.1－2018 与 GB/T 15036.1－2009 优等品和合格品实木地板的理化性能要求对比如表 3，非平面、

未涂饰和油饰实木地板的漆膜表面耐磨、漆膜附着力、漆膜硬度、漆膜表面耐污染不作要求。 

由表 3 可以看出，GB/T 15036.1－2018 与 GB/T 15036.1－2009 实木地板理化性能差异体现在四个方面。 

（1）调整了含水率下限，提高了最大值与最小值之差的要求。含水率的下限调整为 6.0%；对同批次产品

的平均含水率最大值与最小值之差以及同一板内含水率最大与最小值之差进行修改，由 GB/T 15036.1－2009 的

要求≤4.0%修订成≤3.0%和≤2.5%。含水率是实木地板的重要指标之一，直接影响实木地板尺寸、形状变化及

铺装和使用[10]。同一批、同一块实木地板的含水率差异越小，能更好地保障地板铺装后的使用质量。 

（2） 提高了合格品的漆膜表面耐磨要求，指标由 GB/T 15036.1－2009 的 0.15 g·100 r-1 调整到 0.12 g·100 r-1。

漆膜表面耐磨反应了漆膜表面对外来机械摩擦作用的抵抗能力，关系到产品的使用性能。漆膜表面耐磨的磨耗

值越小，表明产品的耐磨性能越好，产品的使用时间越长。 
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（3）放宽了优等品的漆膜硬度要求，指标由 GB/T 15036.1－2009 的 2H 调整到 H。漆膜硬度反应了漆膜在

较小的接触面上承受一定质量负荷时所表现出来的抵抗变形的能力，主要与树种和油漆工艺有关。在同样的油

漆工艺下，树种的密度越大，漆膜硬度就会越高。放宽优等品的漆膜硬度要求，可以增加用材的范围。 

（4）增加了漆膜表面耐污染指标，有助于提升产品的使用性能。漆膜表面耐污染反应了地板表面对外界污

染物的抵抗能力，体现了地板的可擦洗能力。 

（5）增加了重金属含量（限色漆）指标，铅、镉、铬和汞的限量值分别为 30 mg·kg-1，25 mg·kg-1，20 mg·kg-1

和 20 mg·kg-1，是强制标准 GB 18584－2001《室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量》[11]和 GB 6675.4－2014

《玩具安全 第 4 部分 特定元素的迁移》[12]限量值的三分之一。重金属主要存在于色漆中，来源于色漆中的颜

料部分。地板中的重金属主要通过皮肤接触进入人体，摄入过多会造成慢性中毒[13]。提高实木地板重金属的要

求，有助于提升地板安全和环保性能。 

表 3  GB/T 15036.1－2018 和 GB/T 15036.1－2009 实木地板理化性能对比 
Table 3  Comparison on physical and chemical properties between GB/T 15036.1-2018 and GB/T 15036.1-2009 

项目 
GB/T 15036.1－2018  GB/T 15036.1－2009  

优等品 合格品 优等品 合格品 

含水率/% 6.0≤含水率≤我国各使用地区的木材平衡含水率 7.0≤含水率≤我国各使用地区的木材平衡含水率 
同批地板试样间平均含水率最大值与最小值之差不
得超过3.0，且同一板内含水率最大值与最小值之差
不得超过2.5 

同批地板试样间平均含水率最大值与最小值之差不得超过
4.0，且同一板内含水率最大值与最小值之差不得超过4.0 

漆膜表面耐磨 
/（g·100 r-1） 

≤0.08，且漆膜未磨透 ≤0.12，且漆膜未磨透 ≤0.08，且漆膜未磨透 ≤0.15，且漆膜未磨透 

漆膜硬度 ≥H ≥2H ≥H 
漆膜表面耐污染 无污染痕迹  

 
 

     － 

重金属含量 
（限色漆） 
/（mg·kg-1） 

可溶性铅≤30 

可溶性镉≤25 

可溶性铬≤20 

可溶性汞≤20 

1.6  主要适用树种方面 

对 100 种主要适用树种名称进行了调整，增加了木材的流通商品名。大果紫檀 Pterocarpus macrocarpus 代

替了花梨木 Pterocarpus spp.类，访类包括 5 种紫檀树种[14]，GB/T 15036.1－2018 缩小了紫檀属 Pterocarpus 的用

材范围；删除了菠罗蜜 Artocarpus sp.，增加了山核桃 Carya cathayensis Sarg.。 

实木地板用木材以进口的阔叶树材为主，与针叶树材相比，其抵抗磨损的能力更强、更加美观和结实。100

个树种中，只有辐射松 Pinus radiata，樟子松 P. sylvestris，落叶松 Larix gmelini 为针叶树材，其他 98 个树种均

为阔叶树材。 

木材名称以属为基础，特征相似、性质相近、用途相同的种归为一类，然后根据属的拉丁名和木材特性给

以木材名称。拉丁名由属名、种加词和定名人三部分组成，属名和种名词为斜体，表示拉丁名；定名人为正体，

是英文，姓氏缩写后加点。流通商品名是一种约定成俗的名称，其命名不是随意的，而是有章可循的，必需满

足现行标准的要求。 

2  注意事项 

调整油漆生产工艺。GB/T 15036.1－2018 实木地板漆膜表面耐磨合格品的值为 0.12 g·100 r-1，相比 GB/T 

15036.1－2009 提高 0.03 g·100 r-1。企业需要对原有合格品的生产工艺进行适当调整，提升产品的耐磨性能。 

调整木材干燥工艺，加强实木地板生产过程中的含水率控制。GB/T 15036.1－2018 中同批地板、同一块地

板试样间平均含水率最大值与最小值之差不得超过 3.0%和 2.5%，与 GB/T 15036.1－2009 相比分别提高 1.0%和 

1.5%。要求实木地板坯料的含水率更加均匀，对干燥、坯板养生等技术提出了更高的要求。 

定期校正含水率测试仪。含水率电测法的测试结果差异较大，不同品牌的仪器测试结果有也一定差异。成

品含水率指标提高后，生产企业需要定期比较绝干法与电测法之间的规律，便于产品质量控制。 
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企业需要对地板漆膜表面耐污染性能进行全面的测试，分析不同工艺的测试结果，及时调整生产工艺。特

别是近年来出现的格力丝工艺的地板，企业更应关注该类新产品的漆膜表面耐污染性。 

企业需要关注调色处理的地板，了解颜料添加比例对地板重金属含量的影响规律，确保重金属含量符合标

准要求。 

包装箱上的木材名称可以采用中文学名（拉丁名）或流通商品名（拉丁名）的型式。木材拉丁名是世界上

通用的名称，具有强制性和约束性。标注的木材名称必须符合 GB/T 16734《中国主要木材名称》[15]、GB/T 18107

《红木》和 GB/T 18513《中国主要进口木材名称》[16]等标准的要求；对于标准以外的树种，可经过依法授权的

专业部门鉴定，确定其木材名称。 

质检机构是标准的执行者，应通过参加标准宣贯和培训等方式，深入了解标准修订的背景和变化的内容，

提高检测和判定结果的准确性。 

标准起草单位和企业需要加大 GB/T 15036.1－2018 的宣传，让消费者通过媒介能够查询到标准的变化内容。

消费者在购买实木地板时，企业需要宣传 GB/T 15036.1－2018 放宽了木材自然缺陷的要求，让消费者了解产品

质量变化的原因。 

3  结论与建议 

GB/T 15036.1－2018 与 GB/T 15036.1－2009 的主要技术内容变化体现在外观质量、规格尺寸和理化性能等

方面。GB/T 15036.1－2018 放宽了木材自然缺陷的要求，提高了拼装离缝、拼装高度差、含水率偏差、漆膜表

面耐磨等加工质量的要求，增加了漆膜表面耐污染和重金属含量等性能的要求。 

生产企业需要加强标准的学习，了解标准的变化内容，及时调整生产工艺、更换包装箱，确保产品质量和

包装箱符合 GB/T 15036.1－2018 要求。 
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